




• 

我們的標誌

印刷科技的宗旨

在倡導科技印刷

印屆g科技 季 刊

行政院新聞局登記證局版台誌字第四一五六號

中華郵政北台字第一二七五號執照登記爲雜誌

中華民國七十三年八月創刊 (b 、 6(:::; 正》
創刊人：吳紹起

發行人：王貴川

出版者：中央印製廠

總編 輯：陳清寶

常務編輯：喻家聲

經理編輯：李憲霖 劉國庸

編輯顧問：方紹伊 王興光史梅岑 李興才

何壽川 徐邦武 程懋瑜 陳溶甫

陳懋功陳木淦陳靖雄樓顯木

蔣梅福鄭大成 鮑良玉 嚴長庚

龔紹羆（以姓氏筆劃爲序）

編輯委員：王忠雄王登發 田素瑛 李天任

呂翩元 呂勝峰林俊偉 孫文雄

陳政雄陳永輝 郭清太 郭明榮

黃瀛生 趙仁蓉鄭本山 羅梅君

蕭耀輝 魏尙敬（姓氏筆劃爲序）

地 址：台北縣新店市図固工口口

安康路三段二三五號

電 話： （02)22156789 轉 213

製版印刷：中央印製廠

地 址：台北縣新店市圀固田安康路三段 235 號

電 話： （02)22156789 

崁本刊圖文未經同意不得轉載

GPN:012208880018 

ISSN:1017-9615 



印刷科技季刊
PRINTING SCIENCE & TECHNOLOGY 

第十六卷第六期／中華民國八十九年十二月出版

第十六卷計出版六期

目錄
1 評定嘖墨印刷圖文邊綠清晰度之二種建議方法

11 版材上啁點面稹的檢測工具

16 各國鈔券介紹系列＿非洲篇 馬拉威夸恰

22 印刷適性之探討一傳統印刷程序

44 數位科技下的印刷產索新貌

51 應用於照相技術之化學面面觀』

62 JIT整備覬念應用於電腦印前系統之探討

72 印刷產索發展ERP整體資源規劃系統之探討

郭蘭生、陳俊明

江瑞璋

陳木淦

陳忠輝

廖 信

洪長春

陳文和

吳松訓

84 八位元數位訊號導入瓊斯圄解法－黑白枕製輔助濃度 江瑞璋、吳明峰

87 瘟性防僞紙的開發與應用研究 暢福摹

92 第十六卷第一期至第六期總目錄

封面設計 孫賡康



八直 匱船法

·電
江瑞璋、吳明峰

計類似。因此以掃瞄器當成濃度計的可

摘要 行性探討是本文所欲硏究的課題。如果

此方法可行，未來在黑白和彩色印刷品

承印刷科技第十六卷第三和第四期 的品質分析和控制，就可以採用八位元

之方法，我們直接將擷取到的八位元訊 訊號和影像處理技術進行檢測。

號 (0-255) 代入瓊斯圖解的分析系統。視
貳丶程序

桌上型掃瞄器烏－台濃度計的方式，將

所得到的原稿訊號（八位元）經由印版 瓊斯圖解雖然有四個象限，但在實

印機曲線得到相對應的網點百分比（分 際的參與過程當中只有第一和第二象

色過網曲線）。實驗結果發現，以八位 限，分別爲版調複製曲線和印版印機曲

元訊號處理方式和濃度系統有著同樣良 線。有了此二個象限就可以自然衍生所

好的複製品質。未來可應用於品質檢測 需的網點面積（第三象限）。而其中屬

的技術上，將掃瞄器當成濃度計，結合 於機械系統部份大都位於第二象限，爲

影像處理科技做進一步的分析和管控。 達到將來的色彩管理有更良好的結果，

淯-． 、-削全0 

維持機械系統穩定性是基本且重要的課

題。如何維持系統穩定性可參考前文。

由於人眼對光譜的感受範圍大約在 在此僅說明如何描述穩定的機械系統。

400-700nm 之間，彩色掃瞄機的彩色濾 一丶印表機穩定性質的描述和程式化
鏡大約能通過可見光譜三分之一的頻

寬，約 100nm 左右，與人眼和寬頻濃度 維持印表機的穩定性是在整個複製
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過程當中最重要的事情，因爲有良好的

穩定性才能有均一性的複製效果。在黑

白複製領域裡的作法爲：

1用軟體製作一條具有網點面積百分比

的灰色級數尺。

2從印表機將此灰色級數尺列印出來，

參、流程圄

二
製作一條綱點面
積的敦位式灰色

級敖表

Y辛直座標

列印至紙張上

以掃瞄器量取每.| X扯庄標

一階的灰階值當
成複製濃度

製作成第二象限
的印版印機曲線

並保持合理的網點擴大值。

3 ． 將印出來的樣張放入掃瞄器掃瞄，並

擷取出每－灰階的平均訊號值，此訊

號值即是所謂的複製濃度，只不過此

時濃度的表示方式是以八位元訊號描

述。

第－象限
版調族製曲線

銀鹽式灰色級
數尺和原稿

第二象限的
印版印機曲
線Y軸的複製

濃度

以掃瞄器當濃
度計量得灰色
級數尺每一階
的灰階值當成

原稿濃度

決定版調複
製曲線

導出所需的綱點面積值，第
三象限的過綱曲線

圜一 以八位元訊號經由瓊斯圄解法導出所需綱點面積流程圖
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4將檔案上每一階的網點面積值對所得

到的複製濃度作圖，或者求出此條曲

線的方程式來描述印版印機曲線。

二、版調複製曲線的作法

有了第二象限的複製濃度域後，就

可以進行第－象限的版調複製曲線。

1以掃瞄器將原稿或銀鹽式灰色級數尺

的訊號值量測出來，此時相當於原稿

濃度值。

的獲得。

肆丶 結論

以八位元訊號取代濃度的表現方式

就相當於採用掃瞄器當成濃度計一樣，

但在執行的速度減少了轉換的過程。以

及在應用上更可以掃瞄器做爲輔助濃度

計的工具，再配合上軟體和影像處理技

術就可以很快的分析複製品的品質，並

做爲管控的依據，複製結果如圖二：

A

·
"

 

~

m

3

 

原稿 緩製品

圖二 應用八位元數位訊號處理黑白襪製

2依現有第－象限X軸和Y軸的條件決 （江瑞璋先生／嶄新科技經理）

定想要的版調複製曲線。 （吳明峰先生／世新大學平面傳播科技

3．第一和第二象限的曲線決定後，每一 學系）

畫像元素相對應的網點積值就可輕易
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沮費三亻3運癲
屆險公績鑷隆 不去
欞示不食矚畠 不買
閾鼉食畠贛畠 万屹

中央銀行暨所扁中央印製廠、中央造幣廠均設有行政革新信箱，
供各界革新建言，歡迎多加利用：
中央銀行：

信箱號碼：台北郵政第 五～六四號信箱
專線電話： （O二）二三五七一 五－0
傅眞號碼： （O二）二三五七一九七四
另於國庫局及業務局營業大廳設有革新專用信箱

中央印製廠：
信箱號瑪：台北郵政第三八 八號信箱
專綠電話： （O二）二二 － 五六七八九轉一五六分機

傳眞號碼： （O 二 ）二二一 五六八 五五
中央造幣廠：

信箱號碼：桃園郵政第二二四號信箱
專線電話： （0三）三二九五一 七四轉二二二分機
傳眞號碼： （0三）三二九五五二八

檢肅貪瀆·以縻潔爲榮·以貪瀆爲恥
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